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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 21809-1:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 67 ,Materials,
equipment and offshore structures for petroleum, petrochemical and natural gas industries” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ECISS/TC 110 ,Stahlrohre und Fittings aus Eisen und Stahl“
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der NA 109-00-02 AA ,Fernleitungssysteme —
Spiegelausschuss zu ISO/TC 67/SC 2 im DIN-Normenausschuss Erdsl- und Erdgasgewinnung (NOG).

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 179-1 siehe DIN EN ISO 179-1

ISO 179-2 siehe DIN EN ISO 179-2

ISO 294-1 siehe DIN EN ISO 294-1

ISO 306 siehe DIN EN ISO 306

[SO 527-1 siehe DIN EN ISO 527-1

ISO 527-2 siehe DIN EN ISO 527-2

ISO 868 siehe DIN EN ISO 868

[SO 1133-1 siehe DIN EN ISO 1133-1

[SO 1183 (all parts) siehe DIN EN ISO 1183 (alle Teile)
[SO 2808 siehe DIN EN ISO 2808

ISO 2811 (all parts) siehe DIN EN ISO 2811 (alle Teile)
ISO 3183 siehe DIN EN ISO 3183

[SO 3251 siehe DIN EN ISO 3251

[SO 4892-2:2013 siehe DIN EN ISO 4892-2:2013-06
ISO 8130-2 siehe DIN EN ISO 8130-2

ISO 8130-3 siehe DIN EN ISO 8130-3

1SO 8130-7 siehe DIN EN ISO 8130-7

[SO 8501-1:2007 siehe DIN EN ISO 8501-1:2007-12
[SO 8502-3 siehe DIN EN ISO 8502-3

ISO 8502-6 siehe DIN EN ISO 8502-6

ISO 8502-9 siehe DIN EN ISO 8502-9

ISO 8503-4 siehe DIN EN ISO 8503-4

[SO 8503-5 siehe DIN EN ISO 8503-5

[SO 9001 siehe DIN EN ISO 9001

ISO 10350-1 siehe DIN EN ISO 10350-1

ISO 11124 (all parts) siehe DIN EN ISO 11124 (alle Teile)
ISO 11126 (all parts) siehe DIN EN ISO 11126 (alle Teile)
[SO 11357-2 siehe DIN EN ISO 11357-2

[SO 11357-6 siehe DIN EN ISO 11357-6

ISO 14001 siehe DIN EN ISO 14001

ISO 15512 siehe DIN EN ISO 15512
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ISO 17855-2 siehe DIN EN ISO 17855-2
ISO 19069-2 siehe DIN EN ISO 19069-2
ISO 21809-2 siehe DIN EN ISO 21809-2
ISO 80000-1 siehe DIN EN ISO 80000-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 21809-1:2011-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen wurden iiberarbeitet;

b) Begriffe und Abkilirzungen wurden erweitert und liberarbeitet;

c) alle Tabellen wurden liberarbeitet;

d) Erlauterungen zu Beschichtungsklassen wurden in 7.2 erginzt;

e) Abschnitt 8 ,Qualifizierungsprozess“ wurde eingefiigt;

f)  Unterabschnitt 9.2 wurde entfernt;

g) Abschnitt 11 wurde inhaltlich erweitert und korrigiert (Reinigungsausriistung);
h) Anhang A wurde inhaltlich ergianzt (Testinstrumente und Messpunkte);

i)  Unterabschnitt C.5 wurde entfernt;

i) Unterabschnitt F.3 wurde inhaltlich detailliert (Priifkrafte);

k) Anhang G wurde inhaltlich erweitert (Probenahme);

1) Anhang H wurde inhaltlich tiberarbeitet (Ausriistung und Priifprozess);

m) Unterabschnitt ].3 wurde inhaltlich erweitert (Verarbeitungstemperatur);

n) Anhang L wurde inhaltlich tiberarbeitet (Priifprozess);

0) das Dokument wurde redaktionell iiberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN EN ISO 21809-1: 2011-10
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
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ICS 75.200 Ersetzt EN ISO 21809-1:20112

Deutsche Fassung

Erdol- und Erdgasindustrie —
Umbhillungen fir erd- und wasserverlegte Rohrleitungen in
Transportsystemen —
Teil 1: Polyolefinumhillungen (3-Lagen-PE und 3-Lagen-PP)
(ISO 21809-1:2018)

Petroleum and natural gas industries — Industries du pétrole et du gaz naturel —
External coatings for buried or submerged pipelines Revétements externes des conduites enterrées ou
used in pipeline transportation systems — immergées utilisées dans les systémes de transport par
Part 1: Polyolefin coatings (3-layer PE and 3-layer PP) conduites —
(ISO 21809-1:2018) Partie 1: Revétements a base de polyoléfines

(PE tricouche et PP tricouche) (ISO 21809-1:2018)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 17. September 2018 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 21809-1:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 67 ,Materials,
equipment and offshore structures for petroleum, petrochemical and natural gas industries” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ECISS/TC 110 ,Stahlrohre und Fittings aus Eisen und Stahl*
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2019, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Mai 2019 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 21809-1:2011.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte
beriihren konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der
folgenden Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark,
Deutschland, die ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 21809-1:2018 wurde von CEN als ENISO 21809-1:2018 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und be-
deutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung I1SO-spezifischer Begriffe und
Ausdricke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) beriicksichtigt, siehe
www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 67, Materials, equipment and offshore structures
for petroleum, petrochemical and natural gas industries, Unterkomitee SC 2, Pipeline transportation systems
erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 21809-1:2011), die technisch tiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— Ubernahme von Qualifizierungsprozessen (Abschnitt 8);

— Ergdnzung von Vorschriften fiir das Aufbringen von Beschichtungen auf Rohren aus korrosionsfesten
Legierungen oder auf mit einer korrosionsfesten Legierung innen kaschierten/ausgekleideten Rohren;

— Uberarbeitung der Bedingungen der kathodischen Unterwanderungspriifung.
Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 21809 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html erhaltlich.


https://www.iso.org/directives-and-policies.html
https://www.iso.org/iso-standards-and-patents.html
https://www.iso.org/foreword-supplementary-information.html
https://www.iso.org/members.html
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Einleitung

Es muss allen Anwendern dieses Dokuments bewusst sein, dass fiir einzelne Anwendungen weitere oder
abweichende Anforderungen erforderlich sein konnen. Dieses Dokument ist nicht dazu bestimmt, das
Anbieten oder die Annahme von alternativer Ausriistung oder technischen Loésungen fiir individuelle
Anwendungen von Verkdufern bzw. Bestellern zu unterbinden. Dies kann insbesondere bei innovativen oder
sich entwickelnden Technologien zutreffen. Wenn eine Alternative angeboten wird, ist der Verkaufer
verantwortlich dafiir, Abweichungen von diesem Dokument anzugeben und genau auszufiihren.





