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Vorwort des DVGW

Durch die europdische Harmonisierung und die
Globalisierung haben DIN und DVGW eine stérkere
Zusammenarbeit bei der technischen Regelsetzung
vereinbart. Damit sollen national, europdisch und
international der freie Waren- und Dienstleistungs-
verkehr (iber die Vereinheitlichung von Normen

und technischen Regeln unterstiitzt werden. Ziel
dieser Vereinbarung ist es, die hohe fachliche und
technische Qualitat der Normungs- und Regel-
setzungsarbeit von DIN und DVGW zu erhalten und
die Verzahnung zwischen nationaler, europdischer
und internationaler Normungs- und Regelsetzungs-
arbeit zu stérken, damit ein koharentes Regel-
werk im Gas- und Trinkwasserbereich weiterhin

gefordert wird.

Die vorliegende Norm ist gemé&B der DVGW-
Geschaftsordnung GW 100 in das Regelwerk des

DVGW einbezogen worden.

Das DVGW-Regelwerk gilt fr Planung, Bau bzw.

Herstellung, Priifung, Betrieb und Instandhaltung

von Anlagen, Einrichtungen und Produkten zur
Versorgung der Allgemeinheit mit Gas und Wasser
und deren Verwendung, eingeschlossen die Qualifi-
kationsanforderungen an die damit befassten
Unternehmen und Personen sowie fiir die Beschaf-
fenheit von Gas und Wasser. Im DVGW-Regelwerk
werden inshesondere die sicherheitstechnischen,
hygienischen, umweltschutzbezogenen und
organisatorischen Anforderungen an die Gas- und
Wasserversorgung sowie Gas- und Wasserverwen-

dung definiert.
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Vorwort

Diese Norm enthalt in den Abschnitten 5, 6, 7 und 8
sowie in dem normativen AnhangC sicherheits-
technische Festlegungen.

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss
NA 032-03-02 AA ,Bauteile und Hilfsstoffe - Gas“ des
DIN-Normenausschusses Gastechnik  (NAGas)
erstellt.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kon-
nen lber die Internetseiten von DIN (www.din.de)
durch eine Suche nach der Dokumentennummer
aufgerufen werden.

Dieses Dokument legt Merkmale und Leistungsan-
forderungen von Mehrschichtverbundrohrsystemen
fiir Innenleitungen in der Gasinstallation mit einem
Betriebsdruck kleiner/gleich 100 mbar fest.

Die Installation und Betrieb von Mehrschichtver-
bundrohrsystemen werden im DVGW-Arbeitsblatt
G 600 (TRGI) und den Technischen Regeln Fliissig-
gas (TRF) geregelt.

Die Norm ist Bestandteil des DVGW-Regelwerks
,Gas".

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige
Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige
oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

DIN 30655 unter dem allgenmeinen Titel ,Installa-
tionssysteme fiir die Gasinneninstallation, bestehend
aus Mehrschichtverbundrohren und deren Verbin-
dern, mit einem Betriebsdruck kleiner/gleich
100 mbar“, besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Anforderungen und Priifungen;
— Teil 2: Konformitdtsbewertung;

— Teil 3: Konformititsbewertung bei der Ver-
wendung von alternativen Rohrwerkstoffen.

Diese Norm ersetzt die Technische Priifgrundlage
DVGW-G 5628:2016-09.

DIN 30655-1:2020-12

Foreword

This standards contains safety requirements in the
clauses 5, 6, 7 and 8 and the normative annex C.

This document was prepared by the working com-
mittee NA 032-03-02 AA Bauteile und Hilfsstoffe -
Gas (Components and auxiliary supplies - Gas) of
DIN-Normenausschuss Gastechnologie (DIN Stand-
ards Committee Gastechnology (NAGas)).

For current information on this standard, please go
to DIN’s website (www.din.de) and search for the
document number in question.

This document defines characteristics and perfor-
mance requirements of multi-layer composite piping
systems for gas installations inside buildings with an
operating pressure of less than or equal 100 mbar.

The installation and operation of multi-layer com-
posite piping systems are regulated in DVGW code of
practice G 600 (TRGI) and the technical rules for
liquefied petroleum gas (TRF).

The standard is part of DVGW rules and regulations
llGaS".

Attention is drawn to the possibility that some ele-
ments of this document refer to patent rights briefly.
DIN is not responsible for identifying any or all
referring patent rights

DIN 30655 under the general title “Installation sys-
tems for internal gas installation, comprising multi-
layer composite pipes and their fittings, with an op-
erating pressure less than or equal 100 mbar”, con-
sists of the following parts:

— Part 1: Requirements and testing
— Part 2: Conformity assessment

— Part 3: Conformity assessment for the use of
alternative of pipe materials

This standard replaces the technical test specifica-
tion DVGW-G 5628:2016-09.
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Gegenliber DVGW-G 5628:2016-09 wurden alle
Konformitdtsbewertungen entfernt. Diese wurden in
DIN 30655-2 zusammengefasst.

Die deutsche Sprachfassung der DIN 30655-1 ist
verbindlich. Fiir die englische Ubersetzung kann
keine Verantwortung iibernommen werden.

Compared to DVGW-G 5628:2016-09, all conformity
assessments have been deleted. These have been
summarised in DIN 30655-2.

The German version of DIN 30655-1 shall be taken
as authoritative. No responsibility can be accepted

for the English translation.

Numbers: A comma is used instead of a full stop.



Einleitung

Flir den Einsatz von Installationssystemen, beste-
hend aus Mehrschichtverbundrohren aus Kunst-
stoff/Al/Kunststoff und deren Verbindern, fiir die
Gas-Inneninstallation gilt unverdndert die Forderung
nach Brand- und Explosionssicherheit der Gasinstal-
lation. Gegeniiber den konventionellen metallenen
Gasleitungen stellt dieses nichtmetallene Leitungs-
material die HTB-Qualitat nicht bereits von sich aus
(,Primarer Brandschutz“) dar. Bei der hier beschrie-
benen nicht erhoht temperaturbestdndigen Gaslei-
tung sind zur Erfiillung der geforderten Brand- und
Explosionssicherheit zusatzliche Sekundar-
Sicherheitselemente erforderlich. Aus der Notwen-
digkeit des sicheren Zusammenwirkens mit diesen
Sekundareinrichtungen folgen spezifische Produkt-
anforderungen an das Installationssystem sowie eine
darauf abgestimmte Leitungsdimensionierung.

Das Brandverhalten und die Rohrleitungsdimensio-
nierung sind systemgebundene Grofden, daher sind
die Verbinder und die Mehrschichtverbundrohre
unterschiedlicher Installationssysteme nicht unter-
einander austauschbar.

Eine Priifung eines Mehrschichtverbundrohres oder
eines Verbinders nach dieser Norm als Einzelkom-
ponente ist nicht moglich.

DIN 30655-1:2020-12

Introduction

For the use of installation systems, comprising multi-
layer composite pipes made of plastic/Al/plastic and
their fittings, for the internal gas installation, the
requirement for fire and explosion safety of the gas
installation remains unchanged. Compared to con-
ventional metal gas pipes, this non-metallic pipe
material does not represent the HTB quality on its
own ("primary fire protection"). In the case of the
non-increased temperature-resistant gas pipeline
described here, additional secondary safety elements
are required to meet the required fire and explosion
safety requirements. The necessity for safe interac-
tion with these secondary devices results in specific
product requirements for the installation system as
well as a corresponding pipe sizing.

The reaction to fire and the pipe sizing are system-
oriented variables, in consequence the fittings and
the multi-layer composite pipes of different installa-
tion systems are not interchangeable.

According to this standard, it is not possible to test a
multi-layer composite pipe or a fitting as an individ-
ual component.
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