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Dieses Dokument (EN ISO 21809-3:2020-09) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 67 „Materials, 
equipment and offshore structures for petroleum, petrochemical and natural gas industries“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 459 „ECISS — Europäisches Komitee für Eisen- und 
Stahlnormung“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 109-00-02 AA 
„Fernleitungssysteme — Spiegelausschuss zu ISO/TC 67/SC 2“ im DIN-Normenausschuss Erdöl- und 
Erdgasgewinnung (NÖG). 

Diese Europäische Norm enthält unter Berücksichtigung des DIN-Präsidialbeschlusses 1/2004 nur die 
englische Originalfassung der ISO Norm. 

Dieses Dokument enthält die Änderung 1, angenommen von CEN am 2020-03-06. 

Für die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen 
Dokumente hingewiesen: 

ISO 34-1 siehe DIN ISO 34-1 
ISO 62 siehe DIN EN ISO 62 
ISO 527-1 siehe DIN EN ISO 527-1 
ISO 572-2 siehe DIN EN ISO 527-2 
ISO 572-3 siehe DIN EN ISO 527-3 
ISO 868 siehe DIN EN ISO 868 
ISO 1431-1 siehe DIN ISO 1431-1 
ISO 1523 siehe DIN EN ISO 1523 
ISO 1817 siehe DIN ISO 1817 
ISO 2178 siehe DIN EN ISO 2178 
ISO 2808 siehe DIN EN ISO 2808 
ISO 2811-1 siehe DIN EN ISO 2811-1 
ISO 3251 siehe DIN EN ISO 3251 
ISO 4593 siehe DIN ISO 4593 
ISO 4624 siehe DIN EN ISO 4624 
ISO 4625-1 siehe DIN EN ISO 4625-1 
ISO 7619-1 siehe DIN ISO 7619-1 
ISO 8501-1 siehe DIN EN ISO 8501-1 
ISO 8501-3 siehe DIN EN ISO 8501-3 
ISO 8502-3 siehe DIN EN ISO 8502-3 
ISO 8502-6 siehe DIN EN ISO 8502-6 
ISO 8502-9 siehe DIN EN ISO 8502-9 
ISO 8503-1 siehe DIN EN ISO 8503-1 
ISO 8503-2 siehe DIN EN ISO 8503-2 
ISO 8503-3 siehe DIN EN ISO 8503-3 
ISO 8503-4 siehe DIN EN ISO 8503-4 
ISO 8503-5 siehe DIN EN ISO 8503-5 
ISO 8504-2 siehe DIN EN ISO 8504-2 
ISO 8504-3 siehe DIN EN ISO 8504-3 
ISO 11124 (all parts) siehe DIN EN ISO 11124 (alle Teile) 
ISO 11126 (all parts) siehe DIN EN ISO 11126 (alle Teile) 
ISO 11357-1 siehe DIN EN ISO 11357-1 
ISO 11357-2 siehe DIN EN ISO 11357-2 
ISO 11357-3 siehe DIN EN ISO 11357-3 

Nationales Vorwort 
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ISO 11357-6 siehe DIN EN ISO 11357-6 
ISO 21809-2 siehe DIN EN ISO 21809-2 
ISO/IEC 17025 siehe DIN EN ISO/IEC 17025 
ISO/TS 29001 siehe DIN CEN ISO/TS 29001 (DIN SPEC 91241) 

 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 21809-3:2016-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Tabelle 1 modifiziert; 

b) Abschnitt 12 wurde inhaltlich umgearbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN ISO 21809-3: 2016-08 

http://www.din.de/


DIN EN ISO 21809-3:2020-09 

4 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Begriffe 

Die Benummerung der folgenden Begriffe ist identisch mit der Benummerung in der englischen Fassung. 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
Spezifikation des Umhüllungsverfahrens 
APS 
(en: application procedure specification) 
Dokument, welches das Verfahren, die Methode, Ausrüstung und Werkzeuge zum Aufbringen der Umhüllung 
beschreibt 

3.2 
Beschichter 
(en: applicator) 
Unternehmen, welches Umhüllungen nach diesem Teil der ISO 21809 herstellt 

3.3 
Charge 
(en: batch) 
Menge des Materials in einem kontinuierlichen Fertigungsprozess mit Rohstoffen aus gleicher Herkunft und 
gleichbleibender Qualität 

3.4 
Chargenzeugnis 
(en: batch certificate) 
Analysenzertifikat der Charge des Herstellers 

3.5 
Haftvermittler 
(en: bonding agent) 
Material, welches als ein Film auf die grundierte Metalloberfläche aufgebracht wird, um die Haftung der 
nachfolgenden Umhüllung sicherzustellen 

3.6 
Prüfbescheinigung 
(en: inspection document) 
Dokument nach ISO 10474:2013 (oder EN 10204:2004), welches die Einhaltung der Anforderungen der 
Bestellung bestätigt 

3.7 
Umhüller 
(en: coating operative) 
Person, welche die Oberflächenvorbereitung und Aufbringung der Umhüllung ausführt 
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3.8 
Rückschnitt 
(en: cutback) 
zu Verbindungszwecken (z. B. Schweißen) verbleibende unbeschichtete/nicht umhüllte Rohrenden 

3.9 
Kunde 
(en: end user) 
Unternehmen als Auftraggeber oder als Rohrleitungsbetreiber  

3.10 
Nachumhüllungsbereich 
(en: field joint area) 
nicht umhüllter Verbindungsbereich durch Rohrkürzungen, Rückschnitte oder Schweißnähte, die vor Ort 
geschweißt werden 

3.11 
Umhüllungsfehlstelle 
(en: holiday) 
Fehler in der Umhüllung, die elektrische Leitfähigkeit aufweist, wenn sie einer bestimmten Spannung 
ausgesetzt wird 

3.12 
Prüf- und Testplan 
ITP 
(en: inspection and testing plan) 
Dokument, welches die Abfolge der Prüfungen und Tests, einschließlich Prüfmitteln und Verfahren 
zusammenfasst 

3.13 
Prüfer 
(en: inspector) 
Endbenutzer und/oder Käufer, der für einen oder mehrere der in diesem Teil der ISO 21809 festgelegten 
Prüfungen verantwortlich ist 

3.14 
Bandlage 
(en: layer of tape) 
Einzelbandwicklung ohne Überlappung 

Anmerkung1 zum Begriff: Wicklungen eines Bandes mit 50% Überdeckung bilden eine zweilagige Umhüllung 

3.15 
Hersteller 
(en: manufacturer) 
Unternehmen, welches das Umhüllungsmaterial herstellt 

3.16 
maximale Einsatztemperatur der Nachumhüllung 
Tmax 
(en: maximum service temperature of field joint coating) 
maximale dauerhafte Temperatur, welcher die Nachumhüllung während des Betriebs standhält 
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3.17 
maximale und minimale der Planung zugrunde gelegte Temperatur der Rohrleitung  
(en: maximum and minimum design temperature of pipeline) 
maximale und minimale Temperatur, für welche die Rohrleitungen geplant worden ist 

3.18 
minimale Einsatztemperatur der Nachumhüllung 
(en: minimum service temperature of field joint coating) 
minimale Temperatur, welcher die Nachumhüllung während des Betriebs und Aufbringung standhält 

3.19 
Überlappung 
(en: overlap) 
Bereich, in dem sich Nachumhüllung und Werksumhüllung überschneiden 

3.20 
Rohrleitung 
(en: pipeline) 
Einrichtung zum Durchleiten von flüssigen Medien einschließlich Rohr, Molchschleusen, Komponenten und 
Zubehör und Absperrarmaturen 

[QUELLE: ISO 13623] 

3.21 
Rohrleitungssystem 
(en: pipeline system) 
Rohrleitungen mit dazugehörigen Anlagenteilen wie Verdichter- oder Pumpstationen, Leitstellen, Mess- und 
Regelstationen, Speichersysteme, Überwachungs- und Datenverarbeitungssysteme (SCADA), 
Sicherheitssysteme, Korrosionsschutz-Systeme sowie weitere Einrichtungen oder Gebäude, welche zum 
Transport von Flüssigkeiten verwendet werden 

[QUELLE: ISO 13623] 

3.22 
Vorfertigungs-Prozess 
PPT 
(en: pre-production-trail) 
Aufbringung der Nachumhüllung und Inspektion/Prüfung ihrer Eigenschaften, um zu bestätigen, dass der 
APS die Fähigkeit hat, die Nachumhüllung mit der geforderten Qualität auf der Baustelle unmittelbar vor 
Ausführungsbeginn auszuführen. 

3.23 
Grundierung 
(en: primer) 
Material, welches als ein Film auf den Untergrund (Metall-und / oder Werksumhüllung)  aufgebracht wird, 
um die Haftung der nachfolgenden Umhüllung sicherzustellen 

3.24 
Vorfertigungs-Qualitätssicherungsprüfung 
PQT 
(en: procedure qualification trial) 
Aufbringen einer Nachumhüllung und anschließende Inspektion/Prüfung der geforderten Eigenschaften, um 
sicherzustellen, dass die APS erfüllt wird, durchgeführt nach den Vorgaben des Herstellers oder einer 
abgestimmten Ausführung/Lokalität 
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3.25 
Besteller 
(en: purchaser) 
Unternehmen, welches für die Festlegung der Bestellanforderungen verantwortlich ist 

3.26 
Wickelschlauch 
Schrumpfschlauch 
(en: wraparound sleeve) 
Hülle, welche die Nachumhüllungsstelle des Stahlrohrs umschließt 
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Nationaler Anhang NB 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN CEN ISO/TS 29001 (DIN SPEC 91241), Erdöl-, petrochemische und Erdgasindustrie — Sektorspezifische 
Qualitätsmanagementsysteme — Anforderungen an Hersteller- und Serviceorganisationen 

DIN EN ISO 62, Kunststoffe — Bestimmung der Wasseraufnahme 

DIN EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsätze 

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prüfbedingungen für Form- und 
Extrusionsmassen 

DIN EN ISO 527-3, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 3: Prüfbedingungen für Folien und 
Tafeln 

DIN EN ISO 868, Kunststoffe und Hartgummi — Bestimmung der Eindruckhärte mit einem Durometer 
(Shore-Härte) 

DIN EN ISO 1523, Bestimmung des Flammpunktes — Gleichgewichtsverfahren mit geschlossenem Tiegel 

DIN EN ISO 2178, Nichtmagnetische Überzüge auf magnetischen Grundmetallen — Messen der Schichtdicke — 
Magnetverfahren 

DIN EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke 

DIN EN ISO 2811-1, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Dichte — Teil 1: Pyknometer-Verfahren 

DIN EN ISO 3251, Beschichtungsstoffe und Kunststoffe — Bestimmung des Gehaltes an nichtflüchtigen Anteilen 

DIN EN ISO 4624, Beschichtungsstoffe — Abreißversuch zur Bestimmung der Haftfestigkeit 

DIN EN ISO 4625-1, Bindemittel für Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Erweichungstemperatur — Teil 1: 
Verfahren mit Ring und Kugel 

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Visuelle Beurteilung der Oberflächenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberflächenvorbereitungsgrade von 
unbeschichteten Stahloberflächen und Stahloberflächen nach ganzflächigem Entfernen vorhandener 
Beschichtungen 

DIN EN ISO 8501-3, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle 
Beurteilung der Oberflächenreinheit — Teil 3: Vorbereitungsgrade von Schweißnähten, Kanten und anderen 
Flächen mit Oberflächenunregelmäßigkeiten 

DIN EN ISO 8502-3, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Prüfungen zum Beurteilen der Oberflächenreinheit — Teil 3: Beurteilung von Staub auf für das Beschichten 
vorbereiteten Stahloberflächen (Klebeband-Verfahren) 

DIN EN ISO 8502-6, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Prüfungen zum Beurteilen der Oberflächenreinheit — Teil 6: Lösen von wasserlöslichen Verunreinigungen zur 
Analyse — Bresle-Verfahren 
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DIN EN ISO 8502-9, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Prüfungen zum Beurteilen der Oberflächenreinheit — Teil 9: Feldverfahren zum Bestimmen von 
wasserlöslichen Salzen durch Leitfähigkeitsmessung 

DIN EN ISO 8503-1, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 1: Anforderungen und Begriffe für 
ISO-Rauheitsvergleichsmuster zur Beurteilung gestrahlter Oberflächen 

DIN EN ISO 8503-2, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 2: Verfahren zur Prüfung der Rauheit von 
gestrahltem Stahl — Vergleichsmusterverfahren 

DIN EN ISO 8503-3, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffe — 
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 3: Verfahren zur Kalibrierung von 
ISO-Rauheitsvergleichsmustern und zur Bestimmung der Rauheit — Mikroskopverfahren 

DIN EN ISO 8503-4, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 4: Verfahren zur Kalibrierung von 
ISO-Rauheitsvergleichsmustern und zur Bestimmung der Rauheit — Tastschnittverfahren 

DIN EN ISO 8503-5, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 5: Abdruckverfahren zum Bestimmen der 
Rauheit 

DIN EN ISO 8504-2, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Verfahren für die Oberflächenvorbereitung — Teil 2: Strahlen 

DIN EN ISO 8504-3, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Verfahren für die Oberflächenvorbereitung — Teil 3: Reinigen mit Handwerkzeugen und mit maschinell 
angetriebenen Werkzeugen 

DIN EN ISO 11124 (alle Teile), Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von 
Beschichtungsstoffen — Anforderungen an metallische Strahlmittel 

DIN EN ISO 11126 (alle Teile), Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von 
Beschichtungsstoffen — Anforderungen an nichtmetallische Strahlmittel 

DIN EN ISO 11357-1, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 1: Allgemeine 
Grundlagen 

DIN EN ISO 11357-2, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 2: Bestimmung der 
Glasübergangstemperatur und Glasübergangsstufenhöhe 

DIN EN ISO 11357-3, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 3: Bestimmung der 
Schmelz- und Kristallisationstemperatur und der Schmelz- und Kristallisationsenthalpie 

DIN EN ISO 11357-6, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 6: Bestimmung der 
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur (dynamische OIT) 

DIN EN ISO 21809-2, Erdöl und Erdgasindustrie — Umhüllungen für erd- und wasserverlegte Rohrleitungen in 
Transportsystemen — Teil 2: Einschicht-Epoxipulverbeschichtungen 

DIN EN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Prüf- und Kalibrierlaboratorien 

DIN ISO 34-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Weiterreißwiderstandes — 
Teil 1: Streifen-, winkel- und bogenförmige Probekörper 
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DIN ISO 1431-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Widerstand gegen Ozonrissbildung — Teil 1: 
Statische und dynamische Dehnungsprüfung 

DIN ISO 1817, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Verhaltens gegenüber 
Flüssigkeiten 

DIN ISO 4593, Prüfung von Kunststoff-Folien — Bestimmung der Dicke durch mechanische Abtastung 

DIN ISO 7619-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Eindringhärte — Teil 1: 
Durometer-Verfahren (Shore-Härte) 
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European foreword 

This document (EN ISO 21809-3:2016) has been prepared by Technical Committee ISO/TC 67 
“Materials, equipment and offshore structures for petroleum, petrochemical and natural gas industries” 
in collaboration with Technical Committee ECISS/TC 110 “Steel tubes, and iron and steel fittings” the 
secretariat of which is held by UNI. 

This European Standard shall be given the status of a national standard, either by publication of an 
identical text or by endorsement, at the latest by September 2016, and conflicting national standards 
shall be withdrawn at the latest by September 2016. 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of 
patent rights. CEN [and/or CENELEC] shall not be held responsible for identifying any or all such patent 
rights. 

This document supersedes EN 10329:2006. 

According to the CEN-CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the 
following countries are bound to implement this European Standard: Austria, Belgium, Bulgaria, 
Croatia, Cyprus, Czech Republic, Denmark, Estonia, Finland, Former Yugoslav Republic of Macedonia, 
France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Malta, 
Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Romania, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland, 
Turkey and the United Kingdom. 

Endorsement notice 

The text of ISO 21809-3:2016 has been approved by CEN as EN ISO 21809-3:2016 without any 
modification. 

DIN EN ISO 21809-3:2020-09 
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ICS 75.200 
English Version  Petroleum and natural gas industries - External coatings for buried or submerged pipelines used in pipeline transportation systems - Part 3: Field joint coatings - Amendment 1: Introduction of mesh-backed coating systems (ISO 21809-3:2016/Amd 1:2020) Industries du pétrole et du gaz naturel - Revêtements externes des conduites enterrées ou immergées utilisées dans les systèmes de transport par conduites -Partie 3: Revêtements des joints soudés sur site - Amendement 1: Introduction de systèmes de revêtement à support maillé (ISO 21809-3:2016/Amd 1:2020) 

 Erdöl- und Erdgasindustrie - Umhüllungen für erd- und wasserverlegte Rohrleitungen in Transportsystemen - Teil 3: Nachumhüllung der Schweißverbindungen - Änderung 1 (ISO 21809-3:2016/Amd 1:2020) 
This amendment A1 modifies the European Standard EN ISO 21809-3:2016; it was approved by CEN on 6 March 2020.   CEN members are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal Regulations which stipulate the conditions for inclusion of this amendment into the relevant national standard without any alteration. Up-to-date lists and bibliographical references concerning such national standards may be obtained on application to the CEN-CENELEC Management Centre or to any CEN member.  This amendment exists in three official versions (English, French, German). A version in any other language made by translation under the responsibility of a CEN member into its own language and notified to the CEN-CENELEC Management Centre has the same status as the official versions.  CEN members are the national standards bodies of Austria, Belgium, Bulgaria, Croatia, Cyprus, Czech Republic, Denmark, Estonia, Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Republic of North Macedonia, Romania, Serbia, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland, Turkey and United Kingdom.    

 EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION C O M I T É  E U R O P É E N  D E  N O R M A L I S A T I O N E U R O P Ä I S C H E S  K O M I T E E  F Ü R  N O R M U N G    
CEN-CENELEC Management Centre:  Rue de la Science 23,  B-1040 Brussels 

© 2020 CEN All rights of exploitation in any form and by any means reserved worldwide for CEN national Members. Ref. No. EN ISO 21809-3:2016/A1:2020 E
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European foreword 

This document (EN ISO 21809-3:2016/A1:2020) has been prepared by Technical Committee ISO/TC 67 
"Materials, equipment and offshore structures for petroleum, petrochemical and natural gas industries" 
in collaboration with Technical Committee CEN/TC 459/SC 10 “Steel tubes, and iron and steel fittings” 
the secretariat of which is held by UNI. 

This Amendment to the European Standard EN ISO 21809-3:2016 shall be given the status of a national 
standard, either by publication of an identical text or by endorsement, at the latest by October 2020, 
and conflicting national standards shall be withdrawn at the latest by October 2020. 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of 
patent rights. CEN shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. 

According to the CEN-CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the 
following countries are bound to implement this European Standard: Austria, Belgium, Bulgaria, 
Croatia, Cyprus, Czech Republic, Denmark, Estonia, Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, 
Ireland, Italy, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Republic of 
North Macedonia, Romania, Serbia, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland, Turkey and the 
United Kingdom. 

Endorsement notice 

The text of ISO 21809-3:2016/Amd 1:2020 has been approved by CEN as EN ISO 21809-
3:2016/A1:2020 without any modification. 

 

 

DIN EN ISO 21809-3:2020-09 



© ISO 2020

Petroleum and natural gas 
industries — External coatings for 
buried or submerged pipelines used 
in pipeline transportation systems —
Part 3: 
Field joint coatings
AMENDMENT 1: Introduction of mesh-
backed coating systems
Industries du pétrole et du gaz naturel — Revêtements externes 
des conduites enterrées ou immergées utilisées dans les systèmes de 
transport par conduites —
Partie 3: Revêtements des joints soudés sur site
AMENDEMENT 1: Introduction de systèmes de revêtement à 
support maillé

INTERNATIONAL 
STANDARD

ISO
21809-3

Second edition
2016-03-01

Reference number
ISO 21809-3:2016/Amd.1:2020(E)

AMENDMENT 1
2020-03



 

ISO 21809-3:2016/Amd.1:2020(E)
 

ii © ISO 2020 – All rights reserved

COPYRIGHT PROTECTED DOCUMENT

©  ISO 2020
All rights reserved. Unless otherwise specified, or required in the context of its implementation, no part of this publication may 
be reproduced or utilized otherwise in any form or by any means, electronic or mechanical, including photocopying, or posting 
on the internet or an intranet, without prior written permission. Permission can be requested from either ISO at the address 
below or ISO’s member body in the country of the requester.

ISO copyright office
CP 401 • Ch. de Blandonnet 8
CH-1214 Vernier, Geneva
Phone: +41 22 749 01 11
Fax: +41 22 749 09 47
Email: copyright@iso.org
Website: www.iso.org

Published in Switzerland

  DIN EN ISO 21809-3:2020-09 



 

ISO 21809-3:2016/Amd.1:2020(E)

Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards 
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out 
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical 
committee has been established has the right to be represented on that committee. International 
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. 
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of 
electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are 
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular, the different approval criteria needed for the 
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the 
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www .iso .org/ directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of 
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of 
any patent rights identified during the development of the document will be in the Introduction and/or 
on the ISO list of patent declarations received (see www .iso .org/ patents).

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not 
constitute an endorsement.

For an explanation of the voluntary nature of standards, the meaning of ISO specific terms and 
expressions related to conformity assessment, as well as information about ISO's adherence to the 
World Trade Organization (WTO) principles in the Technical Barriers to Trade (TBT) see www .iso .org/ 
iso/ foreword .html.

This document was prepared by Technical Committee ISO/TC 67, Materials, equipment and offshore 
structures for petroleum, petrochemical and natural gas industries, Subcommittee SC 2, Pipeline 
transportation systems, in collaboration with the European Committee for Standardization (CEN) 
Technical Committee CEN/TC 459 ECISS — European Committee for Iron and Steel Standardization, 
Subcommittee SC 10, Steel tubes, and iron and steel fittings, in accordance with the Agreement on 
technical cooperation between ISO and CEN (Vienna Agreement).

A list of all parts in the ISO 21809 series can be found on the ISO website.

Any feedback or questions on this document should be directed to the user’s national standards body. A 
complete listing of these bodies can be found at www .iso .org/ members .html.
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