DEUTSCHE NORM Oktober 2021

DIN EN 1254-20

=
Z

ICS 23.040.40

Kupfer und Kupferlegierungen -

Fittings -

Teil 20: Definitionen, Gewindemafie, Priifverfahren, Referenzdaten und
erganzende Informationen;

Deutsche Fassung EN 1254-20:2021

Copper and copper alloys -

Plumbing fittings -

Part 20: Definitions, thread dimensions, test methods, reference data and supporting
information;

German version EN 1254-20:2021

Cuivre et alliages de cuivre -

Raccords -

Partie 20: Définitions, dimensions de filetage, méthodes d’essai, données de référence et
informations complémentaires;

Version allemande EN 1254-20:2021

Gesamtumfang 66 Seiten

DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD)
DIN-Normenausschuss Gastechnik (NAGas)
DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik sowie deren Sicherheit (NHRS)
DIN-Normenausschuss Nichteisenmetalle (FNNE)

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. ist Inhaber aller ausschliellichen Rechte fiir Deutschland - alle
Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und welchem Verfahren, sind in Deutschland DIN e. V. ||| | ||||| | |||| ||

vorbehalten. Fiir andere Lander halt DIN e. V. alle einfachen Rechte der Verwertung. wv‘;vv‘\:,l‘)/‘;uig dz

Alleinverkauf durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin 3168990


https://shop.wvgw.de/511813

DIN EN 1254-20:2021-10

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1254-20:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 ,Kupfer und Kupfer-
legierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-10 AA ,Fittings“ im
DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 7-1 siehe DIN EN 10226-1

ISO 7-2 siehe DIN EN 10226-3

ISO 228-1 DIN EN ISO 228-1

ISO 2859-1:1999 siehe DIN ISO 2859-1:2014-08
ISO 6957:1988 siehe DIN 50916-1:1976-08

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 50916-1:1976-08, Priifung von Kupferlegierungen; SpannungsrifSkorrosionsversuch mit Ammoniak,
Priifung von Rohren, Stangen und Profilen

DIN EN 10226-1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Kegelige Aufsengewinde und
zylindrische Innengewinde - MafSe, Toleranzen und Bezeichnung

DIN EN 10226-3, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 3: Priifung mit Grenzlehren

DIN EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: MafSe, Toleranzen und
Bezeichnung

DIN ISO 2859-1:2014-08, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenpldne fiir
die Priifung einer Serie von Losen (1SO 2859-1:1999 + Cor. 1:2001 + Amd.1:2011); Text in Deutsch und Englisch
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 1254-20:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 ,Kupfer und
Kupferlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2021, und etwaige entgegenstehende

nationale Normen miissen bis November 2021 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ist eine grundlegende Norm, in dem die Priifverfahren, die in den anderen Teilen der
Normenreihe EN 1254 angewendet werden, beschrieben sind.

EN 1254 besteht unter dem allgemeinen Titel , Kupfer und Kupferlegierungen — Fittings“ aus den folgenden
Teilen:

— Teil 1: Kapillarlétfittings fiir Kupferrohre (Weich- und Hartléten)

— Teil 2: Klemmverbinder fiir Kupferrohre

— Teil 3: Klemmverbinder fiir Kunststoffrohre und Mehrschichtverbundrohre

— Teil 4: Gewindefittings

— Teil 5: Kapillarlétfittings mit geringer Einstecktiefe zum Verbinden mit Kupferrohren mittels Hartléten

— Teil 6: Einsteckfittings fiir den Einsatz mit Metall-, Kunststoff- und Mehrschichtverbundrohren

— Teil 7: Pressfittings fiir den Einsatz mit metallischen Rohren

— Teil 8: Pressfittings fiir den Einsatz mit Kunststoff- und Mehrschichtverbundrohren

— Teil 20: Definitionen, GewindemafSe, Priifverfahren, Referenzdaten und ergdnzende Informationen
Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechgnland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien,

Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.





