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Vorwort des DVGW

Durch die europdische Harmonisierung und die
Globalisierung haben DIN und DVGW eine stérkere
Zusammenarbeit bei der technischen Regelsetzung
vereinbart. Damit sollen national, europdisch und
international der freie Waren- und Dienstleistungs-
verkehr (iber die Vereinheitlichung von Normen

und technischen Regeln unterstiitzt werden. Ziel
dieser Vereinbarung ist es, die hohe fachliche und
technische Qualitat der Normungs- und Regel-
setzungsarbeit von DIN und DVGW zu erhalten und
die Verzahnung zwischen nationaler, europdischer
und internationaler Normungs- und Regelsetzungs-
arbeit zu stérken, damit ein koharentes Regel-
werk im Gas- und Trinkwasserbereich weiterhin

gefordert wird.

Die vorliegende Norm ist gemé&B der DVGW-
Geschaftsordnung GW 100 in das Regelwerk des

DVGW einbezogen worden.

Das DVGW-Regelwerk gilt fir Planung, Bau bzw.

Herstellung, Priifung, Betrieb und Instandhaltung

von Anlagen, Einrichtungen und Produkten zur
Versorgung der Allgemeinheit mit Gas und Wasser
und deren Verwendung, eingeschlossen die Qualifi-
kationsanforderungen an die damit befassten
Unternehmen und Personen sowie fiir die Beschaf-
fenheit von Gas und Wasser. Im DVGW-Regelwerk
werden inshesondere die sicherheitstechnischen,
hygienischen, umweltschutzbezogenen und
organisatorischen Anforderungen an die Gas- und
Wasserversorgung sowie Gas- und Wasserverwen-

dung definiert.
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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 032-02-09 AA ,Aufdenkorrosion” im Normenausschuss
Gastechnik (NAGas) iberarbeitet. Dieses Dokumentwurde aufgrund der verfahrensbedingten Unterschiede in
zwei Teile aufgeteilt. Teil 1 beinhaltet die schlauch- bzw. wickelextrudierten Polypropylen-Umhiillungen. In
Teil 2 die flammgespritzte Ausfiihrung behandelt. Die letzte Fassung der DIN 30678 wurde 2013
verdffentlicht. Bei der Uberarbeitung wurden die Priifungen, Priifhiufigkeiten und Produktanforderungen
dem aktuellen Stand der Technik angepasst.

Die Moglichkeit einer Vereinbarung héherer Umhiillungsschichtdicken wurde beibehalten. Die Schichtdicke
der Polypropylen-Umhiillung von 1 mm ist dabei flir den reinen Korrosionsschutz erforderlich, der tibrige
Schichtdickenanteil dient der Verbesserung der mechanischen Belastbarkeit der Schutzschicht.

Die Schilwiderstande fiir die flammgespritzte Ausfiihrung wurden den heute iiblichen Fertigungstechniken
angepasst. Die verfahrensbedingten Unterschiede zwischen den flammgespritzen und den schlauch- bzw.
wickelextrudierten Polypropylen-Umhiillungen sind beriicksichtigt. Die Erfahrungen mit Transport und
Verlegung von Rohren und Rohrleitungen mit Polypropylen-Umbhiillung haben gezeigt, dass zum Vermindern
moglicher Schaden durch mechanische Einwirkungen eine hohe Haftfestigkeit der Umhiillung erforderlich ist.
Fiir die Korrosionsschutzwirkung ist die Haftfestigkeit der Umhiillung an sich nicht mafigebend, soweit Dicke
und Qualitdt der Umhiillung den Anforderungen dieser Norm entsprechen und solange die Umbhiillung
verletzungsfrei und formstabil am Rohr anliegt.

Bereits DIN 30678:1992-10 verweist in den Erlduterungen auf die Moglichkeit einer Priifung der
Spannungsrissbestdndigkeit unter Netzmitteleinfluss. Heute liegen Erkenntnisse vor, die bestatigen, dass
Prifungen an neuwertigen Materialien in Gegenwart von Netzmitteln bei hoheren Temperaturen keinerlei
Aussagekraft in Bezug auf das alterungsbedingte Spannungsrissverhalten haben. Relevante
Materialverdnderungen wahrend des Betriebes, wie der Abbau an Bruchdehnung und Bruchfestigkeit und
damit die Anderung bruchmechanischer Eigenschaften des Polypropylens, werden in einer Kurzzeitpriifung
unter Netzmitteleinwirkung auch bei hoéheren Priiftemperaturen nicht abgebildet. Eine
Netzmitteluntersuchung der Umhiillung zur Priifung der Leistungsfahigkeit im Langzeitverhalten wird daher
in dieser Norm nicht weiter behandelt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen liber die Interseite von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN 30678:2013-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Ergianzungen und Anpassungen von Anforderungen und Priifmethoden;

b) Aufteilung der Norm in zwei Teile, getrennt nach extrudiert und im Flammspritzverfahren aufgebrachte
Umbhiillungen.

Frithere Ausgaben

DIN 30678:1992-10, 2013-09
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