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Nationales Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf enthält sicherheitstechnische Festlegungen. 

Dieses Dokument (prEN 17921:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 326 „Erdgasfahrzeuge – 
Betankung und Betrieb“ erarbeitet, dessen Sekretariat von TSE (Türkei) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 032-03-07 AA „Gasversorgung für 
erdgasbetriebene Fahrzeuge“ im DIN-Normenausschuss Gastechnik (NAGas). 

Soweit in diesem europäischen Norm-Entwurf Belange des Arbeitsschutzes berührt werden, wird darauf 
hingewiesen, dass diesbezügliche nationale Vorschriften Vorrang vor den in diesem Norm-Entwurf 
festgelegten Anforderungen haben. Wenn strengere örtliche oder nationale Anforderungen bestehen, ersetzen 
diese die in diesem europäischen Norm-Entwurf genannten Mindestanforderungen. 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden 
deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 2768-1 siehe DIN ISO 2768-1 
ISO 6708 siehe DIN EN ISO 6708 
ISO 16903 siehe DIN EN ISO 16903 
ISO 16924 siehe DIN EN ISO 16924 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfs gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Dieses Dokument wurde vom DIN Deutsches Institut für Normung e. V. im Einvernehmen mit dem DVGW 
Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e. V. aufgestellt. 

Es ist vorgesehen diese Norm in das DVGW-Regelwerk „Gas“ aufzunehmen. 

Dieser Norm-Entwurf ist eine Erstausgabe. 

– Entwurf – 

http://www.din.de/
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen; Toleranzen für Längen- und Winkelmaße ohne einzelne 
Toleranzeintragung 

DIN EN ISO 6708, Rohrleitungsteile — Definition und Auswahl von DN (Nennweite) 

DIN EN ISO 16903, Erdöl- und Erdgasindustrie — Eigenschaften von Flüssigerdgas mit Einfluss auf die 
Auslegung und die Materialauswahl 

DIN EN ISO 16924, Erdgastankstellen — Tankstellen für verflüssigtes Erdgas (LNG) zur Betankung von 
Fahrzeugen 

– Entwurf – 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 17921:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 326 „Erdgasfahrzeuge — 
Betankung und Betrieb“ erarbeitet, dessen Sekretariat von TSE gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

E DIN EN 17921:2023-02 – Entwurf – 
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