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Vorwort

Dieses Arbeitsblatt wurde vom Projektkreis ,Uberarbeitung des DVGW GW 350 (A)* im Technischen Ko-
mitee ,Werkstoffe und Schweil3technik“ erarbeitet. Dieses DVGW-Arbeitsblatt ist in Verbindung mit
DIN EN 12732 ,Gasinfrastruktur - Schweif3en an Rohrleitungen aus Stahl - Funktionale Anforderungen®
anzuwenden. Die DIN EN 12732 beschreibt die allgemeinen Grundsatze fiir das Herstellen und Priifen von
SchweiRverbindungen an Rohrleitungen aus Stahl. Diese allgemeinen Grundsatze stellen Mindestanfor-
derungen dar, auf die sich die an der Normung beteiligten europaischen Fachleute geeinigt haben, und
diese Mindestanforderungen sind durch detaillierte Technische Regeln und/oder nationale Normen inhalt-
lich auszufillen und umzusetzen. Die Ausfillung und Umsetzung fir Herstellung und Priifung von
Schweilverbindungen erfolgt in diesem DVGW-Arbeitsblatt GW 350 auf der Grundlage der bewahrten, auf
langjéhrigen Erfahrungen beruhenden Sicherheitsphilosophie des deutschen Gas- und Wasserfaches.

Die in diesem DVGW-Arbeitsblatt aufgefiihrten Anforderungen sind verbindlich und erganzen oder konkre-
tisieren die funktionalen Anforderungen von DIN EN 12732.

Dieses Arbeitsblatt ersetzt das DVGW-Arbeitsblatt GW 350:2015-06.
Anderungen

Gegeniiber DVGW-Arbeitsblatt GW 350:2015-06 wurden folgende wesentliche Anderungen vorgenom-
men:

a) inhaltliche Uberarbeitung unter Beriicksichtigung der Inhalte der DIN EN 12732
b) Aktualisierung des Regelwerkes flr den Transport von Wasserstoff

c) Konkretisierung der Gultigkeit fir Wasseranlagen

d) Aktualisierung der Priifmethoden

e) Umstrukturierung des Abschnittes 9 ,Schwei3nahtprifungen®

f) Erganzung der Begriffsdefinition , Testnaht®

g) Vorgaben zum Schweif3en aus DVGW G 473:1995-07 (M) wurden Gibernommen
h) Aktualisierung der normativen Verweise

i) redaktionelle Anpassungen

Frihere Ausgaben

DVGW GW 350:2002-03 (A)
DVGW GW 350:2006-10 (A)

DVGW GW 350:2015-06 (A)
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