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Vorwort 

Dieses Arbeitsblatt wurde vom DVGW-Projektkreis „Maschinelle Einrichtungen in Aufbereitungsanlagen“ 
im Technischen Komitee „Anlagentechnik“ erarbeitet. 

Wasserwerksbetreiber stehen häufig vor dem Problem, aus dem großen Angebot an Beschichtungssyste-
men ein geeignetes auswählen zu müssen. DVGW W 628 (A) gibt dazu praxisbezogene Hinweise und 
Hilfen unter Einbeziehung der einschlägigen Normen und Literatur. 

Es wird auf verschiedene Möglichkeiten des Aufbaues von Beschichtungen eingegangen und aufgezeigt, 
welche Bedingungen zu erfüllen sind, um einen dauerhaften Schutz der Innenflächen von Stahlbehältern 
zu erreichen. 

Darüber hinaus enthält das Arbeitsblatt praxisnahe Hinweise in Bezug auf typische Fehler bei der Ausfüh-
rung von Beschichtungen, Prüfungen sowie mögliche Instandsetzungen an Beschichtungen und Ausklei-
dungen. 

Dieses Arbeitsblatt ersetzt das DVGW-Arbeitsblatt W 628:2009-02 und das Beiblatt W 628-B1:2017-02. 

Änderungen 

Gegenüber DVGW-Arbeitsblatt W 628:2009-02 und W 628-B1:2017-02 wurden folgende Änderungen vor-
genommen: 

a) Das Beiblatt 1 zu DVGW W 628 (A) wurde in das Arbeitsblatt integriert.

b) DVGW W 628 (A) wurde insgesamt aktualisiert.

Frühere Ausgaben 

DVGW W 628:1990-09 

DVGW W 628:2009-02 

DVGW W 628-B1:2017-02
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