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Vorwort des DVGW

Durch die europdische Harmonisierung und die
Globalisierung haben DIN und DVGW eine stérkere
Zusammenarbeit bei der technischen Regelsetzung
vereinbart. Damit sollen national, europdisch und
international der freie Waren- und Dienstleistungs-
verkehr (iber die Vereinheitlichung von Normen

und technischen Regeln unterstiitzt werden. Ziel
dieser Vereinbarung ist es, die hohe fachliche und
technische Qualitat der Normungs- und Regel-
setzungsarbeit von DIN und DVGW zu erhalten und
die Verzahnung zwischen nationaler, europdischer
und internationaler Normungs- und Regelsetzungs-
arbeit zu stérken, damit ein koharentes Regel-
werk im Gas- und Trinkwasserbereich weiterhin

gefordert wird.

Die vorliegende Norm ist gemé&B der DVGW-
Geschaftsordnung GW 100 in das Regelwerk des

DVGW einbezogen worden.

Das DVGW-Regelwerk gilt fir Planung, Bau bzw.

Herstellung, Priifung, Betrieb und Instandhaltung

von Anlagen, Einrichtungen und Produkten zur
Versorgung der Allgemeinheit mit Gas und Wasser
und deren Verwendung, eingeschlossen die Qualifi-
kationsanforderungen an die damit befassten
Unternehmen und Personen sowie fiir die Beschaf-
fenheit von Gas und Wasser. Im DVGW-Regelwerk
werden inshesondere die sicherheitstechnischen,
hygienischen, umweltschutzbezogenen und
organisatorischen Anforderungen an die Gas- und
Wasserversorgung sowie Gas- und Wasserverwen-

dung definiert.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14944-3:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 164 ,Wasserversorgung"”
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der DIN-DVGW-Gemeinschaftsarbeitsausschuss
NA119-07-09 AA ,Werkstoffe im Kontakt mit Trinkwasser im DIN-Normenausschuss Wasserwesen
(NAW).

Dieses Dokument wurde im Einvernehmen und in Zusammenarbeit mit dem DVGW Deutscher Verein des Gas-
und Wasserfaches e. V. - Technisch-wissenschaftlicher Verein aufgestellt. Sie ist als Technische Regel des DVGW

in das Regelwerk Wasser des DVGW einbezogen worden.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegentiber DIN EN 14944-3:2009-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Bestimmungen zur Priifung des Einflusses von Materialien auf die Migration organischer Substanzen (TOC)
in EN 14944-1 verschoben;

c) Anforderungen an die Desinfektion (Vorkonditionierung mit 50 mg/1 Chlor) gestrichen;
d) ein Verfahren zur Erweiterung der Anzahl der Migrationsperioden aufgenommen;

e) Literaturhinweise aktualisiert;

f) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN EN 14944-3: 2008-05, 2009-01
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 14944-3:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 164 ,Wasserversorgung"”
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2024, und etwaige entgegenstehende nationale Nor-
men miissen bis Juni 2024 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 14944-3:2007.
Gegeniiber EN 14944-3:2007 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Bestimmungen zur Priifung des Einflusses von Materialien auf die Migration von organischen Substanzen
(TOC) wurden in EN 14944-1 aufgenommen;

— die Anforderungen an die Desinfektion (Vorbehandlung mit 50 mg/1 Chlor) sind entfallen;
— ein Verfahren wurde zur Erweiterung der Anzahl der Migrationsperioden aufgenommen.

Dieses Dokument beschreibt ein Priifverfahren zur Bestimmung der Migration anorganischer Substanzen in
Wasser fiir den menschlichen Gebrauch.

Diese Europédische Norm wird zu einer Reihe von Normen fiihren, die Normen fiir die Zulassung von Produkten
und Materialien im Kontakt mit Wasser fiir den menschlichen Gebrauch unterstiitzen.

Diese Europdische Norm ist Teil einer Reihe, die sich mit dem Einfluss zementgebundener und zugeho-
riger nicht zementgebundener Produkte/Materialien auf Wasser fiir den menschlichen Gebrauch befasst,
einschliefilich:

— Teil 1: Einfluss fabrikmdfSig hergestellter zementgebundener Produkte auf organoleptische Parameter

— Teil 2: Einfluss bauseits angewendeter zementgebundener Materialien und zugehdriger nicht zementgebun-
dener Produkte/Materialien auf organoleptische Parameter und die Migration organischer Substanzen (TOC)

— Teil 3: Migration von Substanzen aus fabrikmdfig hergestellten zementgebundenen Produkten

— Teil 4: Migration von Substanzen aus bauseits angewendeten zementgebundenen Materialien und zugehéri-
gen nicht zementgebundenen Produkten/Materialien

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN CENELEC Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.
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