DEUTSCHE NORM Entwurf Juli 2024

DIN EN 1555-4

=
Z

ICS 23.060.99 Einspriiche bis 2024-08-21
Vorgesehen als Ersatz fiir
DIN EN 1555-4:2021-12

Entwurf

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung -
Polyethylen (PE) -

Teil 4: Armaturen;

Deutsche und Englische Fassung prEN 1555-4:2024

Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels -
Polyethylene (PE) -

Part 4: Valves;

German and English version prEN 1555-4:2024

Systemes de canalisations en plastique pour la distribution de combustibles gazeux -
Polyéthyleéne (PE) -

Partie 4: Robinets;

Version allemande et anglaise prEN 1555-4:2024

Anwendungswarnvermerk

Dieser Entwurf mit Erscheinungsdatum 2024-06-21 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt.

Weil das beabsichtigte Dokument von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an fnk@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK), 10772 Berlin oder Am DIN-Platz,
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Es wird gebeten, mit den Kommentaren zu diesem Entwurf jegliche relevanten Patentrechte, die bekannt sind,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 56 Seiten

DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK)
DIN-Normenausschuss Wasserwesen (NAW)

alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und welchem Verfahren, sind in Deutschland m | I |
DIN e. V. vorbehalten. Fiir andere Lander halt DIN e. V. alle einfachen Rechte der Verwertung. . .
Alleinverkauf durch DIN Media GmbH, 10772 Berlin www.dinmedia.de 3550117

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. ist Inhaber aller ausschlieRlichen Rechte fiir Deutschland - m ‘ ml ‘l m

www.din.de



- Entwurf -

E DIN EN 1555-4:2024-07

Nationales Vorwort

Das Dokument prEN 1555-4:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155
»Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN
(Niederlande) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-08 AA ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung” im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 8233 siehe DIN ENISO 8233

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 1555-4:2021-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt2,Normative Verweisungen” aktualisiert;

b) Dokument redaktionell liberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 8233, Armaturen aus Thermoplasten — Drehmoment — Priifverfahren
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1555-4:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme* erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 1555-4:2021 ersetzen.

prEN 1555-4:2024 beinhaltet die folgenden wesentlichen technischen Anderungen im Vergleich zu
EN 1555-4:2021: Wasserstoff wurde als mdgliches Betriebsmedium in Betracht gezogen.

EN 1555 besteht aus den folgenden Teilen:

— EN 1555-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines
(dieses Dokument);

— EN 1555-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 2: Rohre;
— EN 1555-3, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 3: Formstiicke;
— EN 1555-4, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 4: Armaturen;

— EN 1555-5, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 5: Gebrauchs-
tauglichkeit des Systems;

Dariiber hinaus gibt das folgende Dokument Hinweise zur Beurteilung der Konformitit:

— CEN/TS 1555-7, Kunststoff Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 7: Emp-
fehlungen fiir die Beurteilung der Konformitdt.
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