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Ergänzung der 1. Fußnote zu Abschnitt 1 Anwendungsbereich

… Dieses Arbeitsblatt darf sinngemäß auch f ür PE-Rohre mit integrierten Schichten herangezogen wer-

den, wobei die Maße der Rohre und alle Werkstoff e diesem Arbeitsblatt entsprechen müssen und die

Unlösbarkeit der Schichten zu belegen ist. Sof ern die v erwendeten Werkstoff e demselben Ty p (z.B. PE

100) angehören, diese nach DVS 2207-1 ohne Einschränkung miteinander v erschweißbar sind und die

schmelzef örmigen Schichten in einem Werkzeug zusammengef ührt werden (Coextrusion), kann ohne

weiteren Nachweis v on der Unlösbarkeit der Schichten ausgegangen werden. …

Ergänzung von 4.4.6 Homogenität

A: Pigmentzusammenballungen, Blasen, Lunker und Fremdkörper dürf en nicht größer als 0,02 mm
2

sein.

B: Pigmentdispersionen müssen  Grad 3 gemäß ISO 18553 entsprechen. Das Erscheinungsbild darf

nicht schlechter als Bild B nach ISO 18553 ausf allen.

Korrektur von 5.1.4 Prüfgegenstände

Für die v om Rohrhersteller in Bezug auf eine Produktionsstätte erstmalig beantragte Baumusterprüf ung

f ür einen Werkstoff sind v on jeder Erzeugnisgruppe Proben aus zwei v erschiedenen Fertigungen (Ab-

messungen oder Zeiträume) in ausre ichender Anzahl zur Verf ügung zu stellen. Für jeden weiteren Werk-

stoff ist die Baumusterprüf ung an einer Abmessung je Erzeugnisgruppe und Produktionsstätte durchzu-

f ühren.

Für die Fremdüberwachung sind je Produktionsstätte, je und Erzeugnisgruppe und je Werkstoff ty p Pro-

ben auf Basis eines Werkstoff s eines Werkstoffty ps (PE 80 oder PE 100) zu entnehmen. Dabei ist si-

cherzustellen, dass innerhalb zweier Kalenderjahre alle v erwendeten Werkstoff ty pen je Erzeugnisgruppe

einer Überwachung zugef ührt werden. Erf orderlichenf alls sind Rückstellmuster zu bilden. Die Entnahme

der Proben f ür die Fremdüberwachung kann beim Hersteller oder Vertreiber ohne v orherige Ankündi-

gung erf olgen. Durch Werksauf zeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Prüf los und dem

Herstelldatum sicherzustellen.


