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Nationales Vorwort

Das Dokument prEN 1555-3:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155
»Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN
(Niederlande) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-08 AA ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung” im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

IEC 60529 siehe DIN EN 60529 (VDE 0470-1)

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1555-3:2021-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) in Abschnitt1,Anwendungsbereich” eine Anmerkung zur EN 1555-1 mit Informationen tiber die Eignung
von PE-Rohrleitungssystemen zum Transport von Wasserstoff und dessen Gemischen mit Erdgas neu auf-
genommen;

b) Abschnitt 2 ,Normative Verweisungen aktualisiert;

c) in Abschnitt4 Symbole und Abkiirzungen iiberarbeitet und fiir dieses Dokument relevante Symbole
erganzt;

d) Abschnitt5 ,Werkstoff” {iberarbeitet und u.a. eine zusitzliche Erlduterung aufgenommen, wann ein
PE-100-RC-Formstiick als solches bezeichnet werden darf;

e) in Tabelle 1 zu Mafien fiir Heizwendel-Schweifdmuffen eine Spalte fiir den Mindestdurchmesser des Durch-
flusskanals (en: bore) neu aufgenommen;

f) Abschnitt 11 ,Technische Dokumentation“ aktualisiert;

g) Dokument redaktionell iberarbeitet.


http://www.din.de
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(informativ)

Literaturhinweise
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1555-3:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme* erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1555-3:2021 ersetzen.

Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeiten des Technischen Komitees ISO/TC 138 ,Plastics
pipes, fittings and valves for the transport of fluids“ der Internationalen Organisation fiir Normung (Interna-
tional Organization for Standardization, ISO).

Sie werden unterstiitzt durch gesonderte Normen zu Priifverfahren, auf die in der Systemnorm verwiesen wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen {iber Anforderungen an die Funktion und
Empfehlungen fiir die Verlegung.

EN 1555 besteht aus den folgenden Teilen:
— EN 1555-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines;
— EN 1555-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 2: Rohre;

— EN 1555-3, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 3: Formstiicke
(diese Norm);

— EN 1555-4, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 4: Armaturen;

— EN 1555-5, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 5: Gebrauchs-
tauglichkeit des Systems.

Dartiiber hinaus gibt das folgende Dokument Hinweise zur Beurteilung der Konformitat:

— CEN/TS 1555-7, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 7: Emp-
fehlungen fiir die Beurteilung der Konformitdt.

Die Uberarbeitung dieser Systemnorm wurde durchgefiihrt, um eine Verweisung auf Informationen beziiglich
der Eignung von PE-Rohrsystemen fiir 100 % Wasserstoff und dessen Beimischungen mit Erdgas hinzuzufii-
gen.

ANMERKUNG  Die von CEN/TC 234 ,Gasinfrastruktur” erstellte EN 12007-2 befasst sich mit den Empfehlungen fiir die
Verlegung von Kunststoff-Rohrleitungssystemen nach EN 1555 (alle Teile).
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